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轨道巡检电气箱
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技术规格书
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北京铁科英迈技术有限公司
二〇二三年十月



1 功能
为轨道巡检系统（简称巡检系统）的激光光源图像采集模块、轨道表面高清成像模块以及轨道高清三维巡检组件等设备提供稳定可靠的电源，具备主要模块电源监测的功能。2U机箱，能安装在标准19英寸机柜内，前面板出线。
[bookmark: _Toc144973739]2 组成
轨道巡检电气箱主要由开关电源模块、稳压电源模块、电源监测模块、输入输出接口组成，如表2-1。
表2-1 机箱组成
	组成
	功能

	开关电源模块
	+24V/A
	为激光光源图像采集模块、轨道表面高清成像模块提供电源，具备浪涌抑制滤波和快速脉冲群滤波功能。

	
	+24V/B
	为轨道高清三维巡检组件相机及惯组提供电源，具备浪涌抑制滤波和快速脉冲群滤波功能。

	
	+24V/C
	为轨道高清三维巡检组件激光器提供电源，具备浪涌抑制滤波和快速脉冲群滤波功能。

	稳压电源
	+12V
	为脉冲分配模块供电

	脉冲分配模块
	具备脉冲分配（1分6）

	电源监测模块
	监测主要模块电压电流

	输入输出接口等
	详见3.3节“单元接口”


[bookmark: _Toc144973740]3 技术要求
3.1 技术指标
	供电单元

	序号
	名称
	规格参数

	1
	外形尺寸
	480x400x89mm

	2
	组件重量
	＜8KG

	3
	整体结构
	2U机架式结构

	4
	表面处理
	铝本色氧化/半哑光

	5
	电源输入
	AC220V

	6
	电源输出
	12路DC24V

	7
	最大输出功率
	1525W

	8
	单路最大输出功率
	150W

	9
	工作环境温度
	-25℃~50℃

	10
	输出保护
	过流（限流式）、短路、过热、过压保护

	11
	浪涌抑制滤波器
	电源自带

	12
	快速脉冲群滤波器
	电源自带

	13
	电磁兼容
	[image: ]

	14
	开关电源型号
	AMESP350U-24S277JZ
AMESP75-12S277NZ-P
AMESP750U-24S277JZ

	15
	输入信号
	5V LVDS信号 * 2 路

	15
	输出触发信号
	5V TTL、5V LVDS


[bookmark: _Toc522100562]3.2 机械尺寸
[image: ] [image: ] [image: ]
图3-1 供电单元机械尺寸图
[bookmark: _Toc522100563]3.3 单元接口
[image: ]
图3-2供电单元接口图
[image: ]
图3-3供电单元内部布置图（上层）

[image: ]
图3-4供电单元内部布置图（下层）
4 工作温度要求
运行温度：0℃～+50℃。
存储温度：-40℃～+70℃。
[bookmark: _Toc7307][bookmark: _Toc142060240][bookmark: _Toc144973750]5 技术文件清单控制
供应商应提供必要的技术资料，技术资料可包括图纸、说明书等。
设备应附带有产品说明书及检验合格证书。并产品检验及测试报告。
[bookmark: _Toc9513][bookmark: _Toc142060241][bookmark: _Toc144973751]6 变更控制
如产品发生变更，供应商应提前至少1个月通知采购部和相关部门。
[bookmark: _Toc7624][bookmark: _Toc142060242][bookmark: _Toc144973752]7 老化管理
电源机箱质保期为1年。
供应商质保期内及时提供产品及备件的措施（产品升级后，功能可兼容老版产品）。
如产品停止供应，供应商应提前至少6个月通知采购部。
[bookmark: _Toc27701][bookmark: _Toc142060243][bookmark: _Toc144973753]8 标识和可追溯性管理
电源机箱出厂序列号为唯一标识，序列号标签贴于机箱后面板，标识字迹清晰、准确，与产品技术资料相对应。
[bookmark: _Toc18695][bookmark: _Toc142060244][bookmark: _Toc144973754]9 产品防护要求
[bookmark: _Toc144973755][bookmark: _Toc18293][bookmark: _Toc142060245]9.1 包装要求
供应商提供的产品应有包装箱，箱内应有防震、防潮措施，以保证产品不受损坏。
[bookmark: _Toc144973756]9.2 生产过程中的防护要求
搬运产品时，应先将流转防护工具/设备放置到位，对产品做到轻拿轻放，防止搬运过程因装卸动作粗暴而损伤产品。在装运物料前，应根据产品大小、数量、高度和宽度，确保产品在运输过程中无倒塌或压坏等现象。
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