



钢轨波浪磨耗检测系统
验收文件














北京鹰路科技有限公司
二〇一九年七月



[bookmark: _Toc532818896]1.系统概述
Rail Corrugation Inspection System（钢轨波浪磨损检测系统以下简称RCIS）系统部分主要包括：软件的数据处理及硬件的构架和涡流传感器，其中数据处理包括波浪磨耗测量数据、行车方向、实时里程、增/减里程、实时速度、时间等可实时显示。硬件系统包含随动构件及基础构件。
[image: ]
图1 随动构件位置指示图
[bookmark: _Toc532818897]2.测试环境要求
测试环境至少包含：千分尺1把、信号发送器1台、RCIS1台和便携式笔记本电脑一台（32/64位、win7/win8/win10均可）。
[bookmark: _Toc532818898]3.系统检验

[image: ]
图2 RCIS系统总体接线图
[bookmark: _Toc532818899]3.1 通用项检验
检验人员应严格按照要求进行通用项检验，并按照实际检验结果，在“合格”或“失格”框中画“√”。
[bookmark: _Toc517874807]3.1.1设备及材料清单
（1）根据项目设计书中BOM表规定的设备、材料清单进行确认，确认包括设备、传感器组件、机械安装及紧固件、线束、操作台上设备、辅料及备件等数量是否符合合同或订单要求。
合格 □   失格 □
[bookmark: _Toc517874808]3.1.2外观及铭牌
（2）检查设备、传感器组件等外观，应无磕碰状况。
合格 □   失格 □
（3）检查设备、传感器组件等应标识清楚，包含设备型号及出厂编号。
合格 □   失格 □
（4）检查所有线缆标识，应清楚可分辨，符合项目设计书确定的定义。
合格 □   失格 □
[bookmark: _Toc515136415][bookmark: _Toc517874809]3.1.3线缆及连接检验
（5）检查线缆测试记录，应全部满足设计要求。
合格 □   失格 □
（6）检查所有线缆是否按照接线框图连接（原则上应使用该项目实际出厂线缆而非试验室调试线缆）。
合格 □   失格 □
[bookmark: _Toc515136416][bookmark: _Toc517874810]3.1.4记录检查
（7）检查设备的组装、调试和内部检验记录，包括《系统组装记录》、《系统调试记录》、《系统内部检验记录》。记录内容简洁清晰，有签字确认，无更改和涂抹。
合格 □   失格 □
3.1.5出厂文件检查
（8）检查设备的出厂检验文件，包括《合格证》、《出厂检测表》、《装箱单》及包装箱标签等是否齐全并符合规范，设备附带文件符合合同或订单要求。
合格 □   失格 □
[bookmark: _Toc515136417][bookmark: _Toc532818900]
3.2功能项检验
检验人员应严格按照“RCIS服出厂检验表”逐项进行功能检验，并按照实际检验结果，在测试结果一栏的“合格”或“失格”项中画“√”。

表1 RCIS出厂检验表
地点：_______________  检验时间：_______________  检验人员：___________

出厂时间：_______________  SN：_______________

	编号
	检验项
	描述/输入/操作
	期望结果
	测试结果
	备注

	
	
	
	
	合格
	失格
	

	1
	设备启动
	设备加电启动
	万用表测量巡检主机输出电压为24VDC
	
	
	

	
	
	RCIS电路板电压检查
	万用表测量RCIS电路板4个传感器的输出电压均为24VDC
	
	
	

	2
	信号输入
	示波器测试输入脉冲信号 
	脉冲输入信号状态正常 
	
	
	

	3
	信号输出
	检查传感器是否有效
	通过手持铁块在距离探头3-5mm位置移动，用RailInspection测试，则显示检测波形
	
	
	

	4
	设备外观
	螺丝安装
	所有螺丝均安装完成，无遗漏
	
	
	

	5
	
	所有对外接口，方向正确安装
	所有对外接口方向安装正确一致
	
	
	

	6
	
	表面
	设备表面光滑无伤痕
	
	
	

	7
	
	小轮
	转动无异常且流畅
	
	
	

	8
	
	线缆检查
	无损伤、通讯正常
	
	
	

	9
	
	传感器
	高度统一，无松动、无损伤
	
	
	

	10
	
	随动装置滑动状况
	滑动自如，无阻塞感
	
	
	

	11
	标定项检验
	检查标定结果是否合格
	将RCIS通电测试，打开RailInspection软件，点击“开始采集”，
可选择任意金属在一个传感器前遮挡，用千分尺测出传感器探头距金属最近距离，观察软件显示距离是否与实际距离相同（误差距离±0.5mm）
	
	
	



4 软件测试
4.1机械加工要求
所有设备应由制造厂质量检查部门检验合格后方能出厂，设备的前面板应涂黑色漆，表面涂层应光洁、完好，不得有剥落、碰伤及斑痕等缺点，紧固件不得有松动、损伤等现象。
4.2软件要求
表4-1软件测试内容表

	序号
	软件选项
	主要功能
	测试结果
	备注

	
	
	
	合格
	失格
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	1
	采集设置
	可直接设置里程标
	
	
	

	
	
	可直接设置线路名称
	
	
	

	
	
	可直接设置作业单位
	
	
	

	
	
	可直接设置作业人员
	
	
	

	
	
	可直接设置运行方向
	
	
	

	2
	存储设置
	可设置存储目录
	
	
	

	
	
	可设置RCIS检测位置及名称
	
	
	

	[bookmark: _GoBack]3
	通讯设置
	可设置左右两侧串口号
	
	
	

	
	
	可设置波特率
	
	
	

	
	
	可设置数据位
	
	
	

	
	
	可设置停止位
	
	
	

	
	
	可设置校验位
	
	
	

	4
	开始/停止
	测试开始键；图像开始显示及采集
	
	
	

	
	
	测试停止键；图像显示及采集停止
	
	
	

	
	
	测试暂停键；图像继续显示但不在储存数据
	
	
	

	5
	分析设置
	打开文件正常
	
	
	

	
	
	打印输出报表正常
	
	
	

	
	
	可设置峰峰值及阈值
	
	
	

	
	
	可查看不同波形界面
	
	
	

	6
	标定设置
	可设置左右两侧串口号
	
	
	

	
	
	可设置波特率
	
	
	

	
	
	可设置校验位
	
	
	

	
	
	可设置数据位
	
	
	

	
	
	可设置停止位
	
	
	

	
	
	标定侧选项为当前标定侧（左侧或右侧）
	
	
	

	
	
	传感器编号可与当前所标定传感器相对应
	
	
	

	
	
	标定距离可直接设置传感器预设标定距离
	
	
	

	
	
	设置车轮直径及编码器脉冲数
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[bookmark: _Toc532818901]5 检验失格项目处理记录
	提交日期： 
	处理人
	确认人： 

	问题描述：
通用项 □ _______（检验项号） 功能项 □ ____________（检验项号）失格。

	处理方法：



	处理结果：
合格 □   失格 □



	提交日期： 
	处理人
	确认人： 

	问题描述：
通用项 □ _______（检验项号） 功能项 □ ____________（检验项号）失格。

	处理方法：



	处理结果：
合格 □   失格 □
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